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(54) Gassackmodul 

(57) Ein Gassackmodul hat eine Gassack (3) mit ei- 
ner Gassackwand, die eine dem zuruckzuhaltenden In- 
sassen zugewandte Vorderwand (11) mit einem Zen- 
trumsabschnitt (13) und eine Ruckwand (12) mit einer 
Einblasoffnung zum AnschluB eines Gasgenerators (5) 
aufweist. Ferner ist eine Befestigung (15) vorgesehen, 
die den Zentrumsabschnitt (1 3) im vollstandig aufgebla- 
senen Zustand des Gassacks (3) am Modul befestigt 
halt und ihn beim Entfalten an einer freien Bewegung 
nach auBen hindert, so daB der Zentrumsabschnitt (13) 



eine Einbuchtung (27) bildet. Eine Modulabdeckung (9) 
wird im Ruckhaltefall zum Austritt des Gassacks geoff- 
net, wobei die Modulabdeckung (9) eine ringformige, 
vorgegebene Austrittsoffnung (14) aufweist, die die Be- 
festigung (15) umgibt. Die Modulabdeckung hat einen 
von der Austrittsoffnung (14) umschlossenen Halteab- 
schnitt (37) an den ein von auBen sichtbares, als sepa- 
rates Teil ausgebildetes, am Modul befestigtes Emblem 
(15) angrenzt. Die Emblembefestigung dient zugleich 
zur Befestigung des Zentrumsabschnitts (13). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Gassackmodul, mit 
einem Gassack mit einer Gassackwand, die eine dem 
zuruckzuhaltenden Insassen zugewandte Vorderwand 
mit einem Zentrumsabschnitt und eine Riickwand mit 
einer Einblasoffnung zum AnschluB eines Gasgenera- 
tors aufweist, einer Befestigung, die den Zentrumsab- 
schnitt im vollstandig aufgebiasenen Zustand des Gas- 
sacks am Modul befestigt halt und ihn beim Entfalten an 
einer freien Bewegung nach auBen hindert, so daB der 
Zentrumsabschnitt eine Einbuchtung bildet, und einer 
Modulabdeckung, die im Ruckhaltefall zum Austritt des 
Gassacks geoffnet wird, wobei die Modulabdeckung ei- 
ne ringformige, vorgegebene Austrittsoffnung aufweist, 
die die Befestigung umgibt. 

[0002] Im Bereich der tiefsten Stelle der Einbuchtung 
weist der Gassack gegenuber dem unmittelbar an den 
Zentrumsabschnitt angrenzenden Ringabschnitt eine 
urn mindestens 40 % verringerte Tiefe auf , vorzugswei- 
se uberhaupt keine Tiefe mehr auf. 
[0003] Die Erfindung betrifft insbesondere ein Fahrer- 
oder Beifahrer-Gassackmodul mit einem groBvolumi- 
gen Gassack, der Kopf und Oberkorper bei einem Fron- 
talaufprall schutzt. 

[0004] Gassacke mit einer Einbuchtung und einer da- 
durch gebildeten ringformigen Kammer zeichnen sich 
durch eine geringe Belastung des Insassen beim Zu- 
sammentreffen des Insassen und des Gassacks aus. 
Insbesondere bei einem Insassen, der sich "out of po- 
sition" befindet, z.B. zu nahe am Lenkrad sitzt, kann der 
sich entfaltende Gassack den Insassen treffen und Be- 
lastungen auf ihn ausuben. Bei einem herkommlichen 
Gassack baucht der Gassack in Richtung zum Insassen 
aus, so daB der Insasse durch den Gassack eine ver- 
ringerte Ruckhaltewirkung erfahren kann, wenn ersich 
"out-of-position" befindet. Ferner kanntheoretisch nicht 
ausgeschlossen werden, daB der sich out-of-position 
befindliche Insasse am Gassack abrutscht. 
[0005] Unter anderem folgender Nachteil soli durch 
die Erfindung vermieden werden: das Modul hat eine 
Gassackabdeckung, an der auBenseitig ein schweres 
Emblem des Fahrzeugherstellers befestigt ist. Beim 
schlagartigen Aufschwenken der Modulabdeckung 
muB sichergestellt sein , daB das Emblem an der Abdek- 
kung gehalten wird, was einen erhohten Aufwand erfor- 
dert. 

[0006] Die Erfindung hat es sich zur Aufgabe gestellt, 
-eine-leichte Herstellung- eines Gassackmoduls mit -ei- 
nem ringformigen Gassack sicherzustellen, insbeson- 
dere fur eine gute Befestigung des Zentrumsabschnitts 
zu sorgen. 

[0007] Dies wird bei einem Gassackmodul der ein- 
gangs genannten Art dadurch erreicht, daB die Mo- 
dulabdeckung einen von der Austrittsoffnung umschlos- 
senen Halteabschnitt hat und an den Halteabschnitt ein 
von auBen sichtbares, als separates Teil ausgebildetes, 
am Modul befestigtes Emblem angrenzt, wobei die Em- 



blembefestigung zugleich zur Befestigung des Zen- 
trumsabschnitts dient. GemaB der Erfindung ist die Be- 
festigung des Emblems so ausgebildet, daB sie einen 
Teil des Zentrumsabschnitts am Austritt aus dem Gas- 

5 sackmodul hindert. 

[0008] Beim erfindungsgemaBen Gassackmodul hat 
das zusatzlich vorgesehene, stabile Emblem, genauer 
gesagt seine Befestigung eine weitere Funktion, indem 
es den Zentrumsabschnitt an einer ungehinderten Be- 

10 wegung aus dem Modul heraus hindert, so daB keine 
separate Befestigung fur den Zentrumsabschnitt mehr 
notwendig ist. Zudem muB das schwere Emblem beim 
erfindungsgemaBen Gassackmodul nicht nach auBen 
schwenken, so daB zu seiner Befestigung kein hoher 

15 Aufwand getrieben werden muB, denn das Emblem ist 
am Halteabschnitt der Modulabdeckung vorgesehen, 
der nicht nach auBen schwenkt. Damit ist aber auch die 
Befestigung der aufgeschwenkten Klappen am Rest der 
Modulabdeckung nicht mehr so stabil auszubilden, 

20 denn die Klappen weisen kein schweres Emblem mehr 
auf und sind, wie oben erwahnt, von geringer Dimensi- 
on. 

[0009] Der Bereich der Modulabdeckung, der ein- 
warts der Austrittsoffnung liegt, d.h. von ihr umgeben 

25 wird, stellt einen. Halteabschnitt dar, der vorzugsweise 
auch zur Befestigung des Zentrumsabschnitts dient, z. 
B. indem er wie eine Beilagscheibe am Gassack anliegt 
und der sicheren Klemmmung des Gassacks dient. 
Auch der Halteabschnitt hat somit eine Doppelfunktion 

30 jnne, indem er einerseits der Ruckhaltung des Zen- 
trumsabschnitts und andererseits der Befestigung der 
Klappen an der Modulabdeckung dient. 
[0010] Der Halteabschnitt ist vorzugsweise an einer 
Halterung im Gassackmodul, z.B. einem den Gasgene- 

35 rator umgebenden Kafig befestigt, der wiederum am 
Gasgenerator, am Modulgehause oder z.B. an einem 
Gasgeneratorhalteblech befestigt ist, d.h. an einem 
sehr stabilen, moglichst unmittelbar mit dem Fahrzeug 
verbundenen Teil. 

40 [0011] Die Einbuchtung mit dem Zentrumsabschnitt 
muB nicht unbedingt, auf die Vorderwand gesehen , eine 
kreisrunde Offnung sein. Eine Ausfuhrung sieht vor, daB 
im vollstandig aufgebiasenen Zustand, in der Ansicht 
auf die Vorderwand, sich eine schlitzformige Offnung er- 

45 gjbt, also ein schlitzformiger Bereich als Ubergang vom 
Ringabschnitt der Vorderwand zur Einbuchtung ausge- 
bildet ist. Das bedeutet, die Einbuchtung schlieBt sich 
ausgehend von der Befestigung im Bereich der Abdek- 

kung-zum Ringabschnitt-zunehmend.-Diese Geometrie 

so im vollstandig aufgebiasenen Zustand des Gassacks 
kann durch eine entsprechende Form der Gassack- 
wand im Bereich der Einbuchtung (auch innere Gas- 
sackwand genannt) und einen entsprechenden Zu- 
schnitt der angrenzenden, auBeren Gassackwand oder 

55 der Vorderwand erreicht werden. Dariiber hinaus ist es 
auch moglich, daB die Einbuchtung im vollstandig auf- 
gebiasenen Zustand zur Vorderwand hin geschlossen 
wird, indem die Gassackwand, die die Einbuchtung be- 

eEST AVMLABl£ COPY 



3 



EP 1 155 926 A2 



4 



grenzt, radial einwarts drangt, bis gegenuberliegende 
Abschnitte der Gassackwand aneinander anliegen. In 
diesem Fall wird die Einbuchtung ausgehend von der 
Befestigung zum Ringabschnitt immer enger und wird 
schlieBlich geschlossen. 

[0012] Problematisch kann gegebenenfalls die Her- 
stellung des Gassacks im Bereich der tiefen Einbuch- 
tung sein, Diese Einbuchtung konnte beispielsweise 
aus einem zu einem Rohr zusammengenahten Gewe- 
bestuck bestehen, wobei hier aber dann das Problem 
der Befestigung dieses Gewebestucks am Rest der Vor- 
derwand (Ringabschnitt) besteht. Eine Ausfuhrungs- 
form der Erfindung sieht eine einfache Herstellung des 
beim erfindungsgemaBen Gassackmodul vorgesehe- 
nen Gassacks vor, indem die Einbuchtung durch eine 
innere Gassackwand begrenzt ist, die aus wenigstens 
zwei Wandungsteilen besteht. Ein vorderseitiger, d.h. 
der Vorderseite naherer Wandungsteil hat einen ringfor- 
migen Zuschnitt und ist mit seinem Innenrand mit dem 
Innenrand des Ringabschnitts der Vorderwand verbun- 
den, wobei der Innenrand eine Offnung zur Bildung des 
Zentrumsabschnitts begrenzt. Ein ruckseitiger, d.h. der 
Ruckwand naherer Wandungsteil ist mit dem AuBen- 
rand des vorderseitigen Wandungsteils verbunden, vor- 
zugsweise mit seinem eigenen AuBenrand. Die Befesti- 
gung, die den Zentrumsabschnitt am Umstulpen nach 
auBen hindert, greift bei dieser Ausfuhrungsform am 
ruckseitigen Wandungsteil an. Bei dieser Ausgestaltung 
sieht der Gassack wie zwei ineinandergeschachtelte 
Gassacke aus, bei denen der innere Gassack uber die 
Offnung am Ringabschnitt in den auBeren Gassack ge- 
stecktwird. Diese Ausfuh run gsformzeich net sich einer- 
seits durch eine einfache Fertigung, insbesondere ein 
einfaches Nahen der Wandungsteile aus. Andererseits 
hat sich uberraschend ergeben, daB dieser Gassack 
bessere Ruckhaltewerte bietet als ein Gassack, bei dem 
der Zentrumsabschnitt durch eine Rohre gebildet ist. 
[0013] ZusammengefaBt gesagt wird beim erfin- 
dungsgemaBen Modul der Gassack im Bereich des 
Zentrumsabschnitts bleibend unmittelbar am Modul 
oder nahe am Modul, d.h. vorzugsweise dem Modulge- 
hause, befestigt bleiben. Der Gassack ist dann von ring- 
formiger Gestalt und drangt uber eine ringformige Klap- 
penanordnung nach auBen. 

[0014] Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und 
aus den nachfolgenden Zeichnungen, auf die Bezug ge- 
nommen wird. In den Zeichnungen zeigen: 



Figur 1 eine Querschnittsansicht durch eine erste 
Ausfuhrungsform des erfindungsgemaBen Gas- 
sackmoduls, 

Figur 2 eine Perspektivansicht von oben des erfin- 
dungsgemaBen Gassackmoduls nach Figur 1, 

Figur 3 eine vergroBerte Schnittansicht durch eine 
linke untere Halfte des Gassackmoduls im Bereich 



des Gasgenerators, 

Figur 4 eine Querschnittsansicht durch ein Gas- 
sackmodul gemaB einerzweiten Ausfuhrungsform, 
5 bet teilweise und vollstandig entfaltetem Gassack, 

Figur 5 eine Draufsicht auf den in Figur4dargestell- 
ten, vollstandig entfalteten Gassack, 

10 - Figuren 6 und 7 zwei Varianten fur die Ausbildung 
von eine Abdeckung bildenden Klappen, 

Figur 8 eine schematische Querschnittsansicht 
durch ein Gassackmodul gemaB einer weiteren 
15 Ausfuhrungsform mit noch nicht vollstandig aufge- 
blasenem Gassack, 

Figur 9 das Gassackmodul nach Figur 8 mit voll- 
standig aufgeblasenem Gassack, 

20 

Figur 1 0 eine Draufsicht auf die Vorderwand des 
vollstandig aufgeblasenen Gassacks in Figur 9, 

Figur 11 eine perspektivische Ansicht der im Gas- 
25 sackmodul nach den Figuren 9 bis 11 verwendeten 
inneren Gassackwand, 

Figur 1 2 eine Seitenansicht eines Details des Gas- 
sackmoduls mit Modulabdeckung und Ummante- 
30 lung des Gasgenerators mit einer speziellen Vari- 
ante der Anbindung der Modulabdeckung an der 
Ummantelung und 

Figur 1 3 eine Querschnittsansicht durch die Abdek- 
35 kung mit darin integrierter Befestigung, die bei ei- 
. nem Gassackmodul nach der Erfindung eingesetzt 
werden kann. 

[0015] In Figur 1 ist ein im Fahrzeuglenkrad oder im 
40 Armaturenbrett auf Beifahrerseite untergebrachtes, zur 
Ruckhaltung von Kopf und Oberkorper dienendes Gas- 
sackmodul gezeigt, das aus einem Gassack 3, einem 
^ Gasgenerator 5, einem Modulgehause 7, in dem Gas- 
sack 3 und Gasgenerator 5 untergebracht sind, und ei- 
45 ner Modulabdeckung 9 besteht. Das Gassackmodul 
nach Figur 1 ist insbesondere ein im Lenkrad eines 
Fahrzeugs untergebrachtes Modul. 
[0016] Der Gassack 3 besteht aus einer Gassack- 

wand-aus-Gewebematerialr-mit-einer-Vorderwand-1-1 T 

so die dem Insassen zugewandt ist, wenn der Gassack, 
wie in Figur 1 dargestellt ist, aufgeblasen ist, und die der 
Insasse kontaktiert, Ferner ist eine Ruckwand 12 vor- 
gesehen, die aus einem separaten Gewebeteii beste- 
hen kann, das eine Einblas6ffnung21 aufweist, uber die 
55 der Gasgenerator 5 in den Gassack 3 eingefuhrt wird. 
Die Vorderwand hat ferner einen sogenannten Zen- 
trumsabschnitt 13, der durch eine tiefe Einbuchtung 27 
definiert ist und dessen tiefster Bereich 16 an der Ab- 
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deckung 9 Oder einer Ummantelung (Tilgertopf) 33 des 
Gasgenerators 5 unmittelbar und bleibend durch eine 
Befestigung arretiert ist. Die Befestigung ist ein Emblem 
15 mit einer angeformten Schraube 17, das an der Ab- 
deckung 9 oder der Halterung in Form der Ummante- 
lung 33, die die Form eines Kafigs hat, auBenseitig an- 
geschraubt wird. 

[0017] Die Abdeckung 9 hat ringformig urn den Zen- 
trumsabschnitt herum aneinander angrenzende Off- 
nungsklappen 19, die nach oben geschwenkt werden, 
wenn sich der Gassack entfaltet (siehe Figur 3). Im ge- 
offneten Zustand wird dann eine ringformige, vorzugs- 
weise kreisringf ormige Austrittsoffnung 1 4 in der Abdek- 
kung 9 freigegeben. 

[0018] Die Befestigung in Form des Emblems sorgt 
fur die Einbuchtung und halt den Zentrumsabschnitt, 
insbesondere den am nachsten zum Gasgenerator 5 
liegenden Bereich 1 6 des Zentrumsabschnitts nahe am 
Gassackmodul. Ein Ringabschnitt 23, der den Zen- 
trumsabschnitt 1 3 umgibt und den ubrigen Tell der Vor- 
derwand 11 bildet, hat einen groBeren Abstand von der 
Abdeckung 9, so daB der Gassack eine weitaus groBere 
Tiefe als im Bereich des Zentrumsabschnitts 1 3 hat, wo- 
bei bei der gezeigten Ausfuhrungsform der Gassack in 
der Mitte uberhaupt keine Tiefe aufweist, denn er bleibt 
in dem unmittelbar unter dem Emblem 1 5 liegenden Teil 
des Zentrumsabschnitts 13 in seiner ursprunglichen La- 
ge, die er auch in gefaltetem Zustand einnahm und be- 
wegt sich in dlesem Bereich uberhaupt nicht in Richtung 
zum Insassen. 

[0019] Einwarts des Ringabschnitts 23 ergibt sich im 
Zentrum der Vorderwand die Einbuchtung 27, die, wie 
Versuche ergeben haben, die Ruckhaltewirkung positiv 
beeinfluBt. Dadurch, daB der Zentrumsabschnitt 13 des 
Gassacks an einem Austritt aus dem Modul gehindert 
wird, kann nur der Ringabschnitt 23 zum Offnen der 
Klappen 19 beitragen, wobei die erzeugte Kraft beim 
Aufblasen vor allem radial nach auBen gerichtet ist, so 
daB sich der Gassack zu Beginn seines Entfaltungsvor- 
gangs hauptsachlich radial entfaltet und die Bewegung 
in Insassenrichtung gering ist. Im mittigen Bereich des 
Zentrumsabschnitts ist uberhaupt keine Bewegung in 
Richtung des Insassen moglich, so daB die Beanspru- 
chung des Insassen durch den Gassack 3 reduziert 
wird. Bei bisherigen Gassacken ist der schnell nach au- 
Ben sich bewegende Zentrumsabschnitt derjenige Teil 
der Gassackwand, der die groBte Belastung fur den In- 
sassen darstellt, wenn der Insasse und die Gassack- 

wand-aufeinandertreffen. 

[0020] Figur 3 zeigt die Klemmung des Gassacks 3 
im Bereich der Einblasoffnung 21. Der Gassack wird 
durch die topfformige Ummantelung 33 des Gasgene- 
rators am Flansch 35 des Gasgenerators 5 geklemmt. 
Mit 37 ist der sogenannte Halteabschnitt der Abdeckung 
9 bezeichnet, welcher einwarts der ringfdrmigen Aus- 
trittsoffnung 14 liegt und der zusammen mit dem Em- 
blem 1 5 die Befestigung des Zentrumsabschnitts 1 3 bil- 
det. Die Offnungsklappen 19 sind bei der dargestellten 



Ausfuhrungsform am Innenumfang der ringformigen 
Austrittsoffnung 14 gebildet. 

[0021] Bei der in Figur 4 dargestellten Ausfuhrungs- 
. form ist die kafigformige Halterung 33, die den Gasge- 
5 nerator 5 umgibt, sowie die Befestigung des Zentrums- 
abschnitts 1 3 tiber das Emblem 1 5 an der Ummantelung 
33 erneut zu sehen. Die Vorderwand 11 besteht aus ei- 
nem ringformigen Gewebeabschnitt, der an seinem Au- 
Benrand mit der Ruckwand 12 iiber eine Naht 41 ver- 
10 bunden ist. Am Innenrand des Ringabschnitts 23, der 
• die Offnung in dem -Ringabschnitt 23 begrenzt und den 
Zentrumsabschnitt 13 mit definiert, ist der Ringabschnitt 
mit dem Innenrand eines vorderseitigen, einen ringfor- 
migen Zuschnitt aufweisenden Wandungsteils 43 ver- 
15 naht. Eine entsprechende Umfangsnaht ist mit 45 be- 
zeichnet. An den vorderseitigen Wandungsteil 43 
schlieBt sich ein ruckseitiger Wandungsteil 47 an, der 
an seinem AuBenrand iiber eine Umfangsnaht 49 mit 
dem AuBenrand des vorderseitigen Wandungsteils 43 
20 verbunden ist. Der ruckseitige Wandungsteil 47 ist der 
Bereich, der auch im Bereich seines Zentrums an der 
Ummantelung 33 befestigt ist. Die Wandungsteile 43, 
47 bilden eine innere Gassackwand. Im vollstandig ent- 
falteten Zustand, der mit unterbrochenen Linien darge- 
25 stellt ist, ist die abrupte, tiefe Einbuchtung 27 gut zu er- 
kennen, welche vom vorderseitigen und ruckseitigen 
Wandungsteil 43, 47 begrenzt wird. 
[0022] Durch den Zuschnitt als Kreis (Wandungsteil 
47) bzw. Ring (Wandungsteil 43) ergeben sich im voll- 
30 standig aufgeblasenen Zustand im Bereich der Ein- 
buchtung 27 Falten, die durch die Zick-Zack-Linie, die 
die Einbuchtung 27 begrenzt, in Figur 5 symbolisiert ist. 
Voraussichtlich ist diese unregelmaBige Faltung aber 
von Vorteil, was die Ruckhaltewirkung anbelangt, denn 
35 der so ausgebildete Gassack erzielt bessere Ruckhal- 
tewirkungen als ein Gassack, bei dem die Einbuchtung 
27 durch einen aus Gewebematerial erzeugten Zylinder 
gebildet ist, der keine Falten im aufgeblasenen Zustand 
aufweist, da die Falten den Querschnitt verengen und 
40 die Stabilitat des aufgeblasenen Luftsacks erhohen. 
[0023] In den Figuren 6 und 7 sind zwei Varianten fur 
die Ausbildung der Offnungsklappen 1 9 dargestellt. Ge- 
maB Figur 6 sind samtliche Klappen 19 am AuBenum- 
fang der Austrittsoffnung 14 gebildet. Bei der in Figur 7 
45 gezeigten Variante sind einander zugeordnete Klappen 
1 9 am Innen- und AuBenumfang der Austrittsoffnung 1 4 
vorgesehen. Die einander gegenubeiiiegenden Klap- 
pen 1 9 decken jeweils etwa die Halfte der radialen Aus- 
-dehnung-der-ringfdrmigen Austrittsoffnung-ab-Diese 
Variante hat den Vorteil, daB die Klappen 19 im Ver- 
gteich zu den in den Figuren 3 und 6 gezeigten Klappen 
eine kurzere Baulange haben. Somit hat jede einzelne 
Klappe beim Offnen eine vergleichsweise geringe kine- 
tische Energie und ragt zudem nicht so weit in den Fahr- 
55 gastraum, so daB die Verletzungsgefahr des Fahrzeug- 
insassen durch die Klappen 1 9 bei einem moglichen Se- 
kundaraufprall verringert ist. 

[0024] Bei der Ausfuhrungsform nach Figur 8 ist zu 
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erkennen, da(3 die Einbuchtung 27 vom tiefsten Bereich 
16, also dem Teil der Vorderwand, der das Gassackmo- 
dul beim Aufblasen nichtverlaBt, zum Ringabschnitt23 
zulauft und vollstandig Oder fast vollstandig geschlos- 
sen wird, so daB von auBen keine oder nur eine geringe 
Offnung zu erkennen ist, die den Ubergang des Ring- 
abschnitts zum Zentrumsabschnitt 13 und damit zur 
Einbuchtung 27 bildet. 

[0025] in Figur 9 ist der vollstandig entfalteteGassack 
gezeigt, derzum Fahrzeuginsassen eine fast geschlos- 
sene Gestalt hat. 

[0026] In Figur 10 ist zu erkennen, daB der Ringab- 
schnitt 23 sich um einen Schlitz 71 herum erstreckt, der 
eine geringe Dicke d aufweist. Der Ringabschnitt 23 hat 
eine ellipsenformige Gestalt, die dadurch gebildet wird, 
daB der Ringabschnitt 23 im Zuschnitt bereits ellipsen- 
formig ist und einen Bereich mit dem Schlitz 71 aufweist. 
Der Schlitz 71 muB so groB sein, daB er beim AufreiBen 
der Abdeckung am Emblem 1 5 und dem Teil der Abdek- 
kung, der unmittelbar unterhalb des Emblems 15 liegt, 
entlanggleiten kann und sich aus dem Gassackmodul 
herausbewegen kann. 

[0027] Der Zuschnitt der Gassackwand und der ein- 
zelnen Wandungsteile kann auch so gewahlt sein, daB 
bei vollstandig aufgeblasenem Gassack der Schlitz 71 
geschlossen ist, das heiBt, daB gegeniiberliegende Ab- 
schnitte 73, 75 aufeinander zu liegen kommen und die 
Einbuchtung zum Ringabschnitt schlieBen. Die Dicke d 
ist damit 0. 

[0028] in Figur 11 ist die entsprechend Figur 4 aus 
zwei Wandungsteilen 43, 47 bestehende innere Gas- 
sackwand bei vollstandig aufgeblasenem Gassack zu 
erkennen, wobei auch der Schlitz 71 zu sehen ist, wel- 
cher den Ubergang von Ringabschnitt 23 zu Zentrums- 
abschnitt 13 bildet. 

[0029] Der Zusammenbau des Gassackmoduls muB 
so erfolgen, daB einerseits der an der Abdeckung 9 ge- 
haltene Teil des Zentrumsabschnitts 1 3 auch tatsachlich 
am Austritt aus dem Gassackmodul gehindert wird. An- 
dererseits muB erreicht werden, daB der gesamte an- 
grenzendeTeil der Gassackwand aus dem Gassackmo- 
dul und aus der Abdeckung heraustreten kann. Es muB 
deshalb verhindert werden, daB auBer dem mittigen Teil 
des Zentrumsabschnitts noch andere Teile der Gas- 
sackwand durch die Befestigung des zuruckgehaltenen 
Teils des Zentrumsabschnitts geklemmt wird. 
[0030] In Figur 12 ist zu erkennen, daB die Abdeckung 
9 auf ihrer Innenseite einen innenseitig vorstehenden, 
angeformten-Vorsprung-77-in Form eines-Zylinders auf- 
weist, der den gleichen AuBendurchmesser wie eine an 
der oberen Stimwand der Ummantelung 33 gebildete 
Ausbuchtung 79 hat. Vorsprung 77 und Ausbuchtung 79 
liegen aneinander an und klemmen zwischen sich den 
Teil des Zentrumsabschnitts des Gassacks, der am 
Austritt aus dem Gassackmodul gehindert wird. Zu er- 
kennen ist symbolisch eine am Emblem 15 angeformte 
Schraube 81 , die durch den Schlitz 71 hindurchragt und 
auf der Innenseite der Ummantelung 33 mit einer Mutter 



83 fixiert ist. Der Bereich der Gassackwand, der den 
Rand des Schlitzes 71 bildet, verlauft um das Emblem 
1 5 und um den Vorsprung 77 herum. Er kann auch radial 
auBerhalb des Innenrandes 85 der Austrittsoffnung 14 

5 liegen, wobei dies auch durch einen entsprechend gro- 
Ben Vorsprung 77 erreichbar ist. Eine andere Moglich- 
keit besteht darin, daB zum Beispiel der Vorsprung 77 
im unteren Bereich die Form des spateren Schlitzes 71 
hat und sich zum Emblem 15 nach auBen erweitert, so 

10 daB sich der Gassack im Bereich des Schlitzes 71 , wie 
ein Knopfloch beim Austritt aus dem Modul aufweitet 
und anschlieBend, nach dem Austritt, wieder zum 
Schlitz 71 verengt. 

[0031] In Figur 13 ist ein in die Abdeckung 9 einge- 

15 bettetes Gassackhalteblech 91 mit zwei angeformten 
Gewindezapfen 93 dargestellt, die die Befestigung fur 
den Zentrumsabschnitt 13 bilden, indem die Gewinde- 
zapfen 93, ahnlich wie in Figur 12, durch die Stirnwand 
der Ummantelung 33 ragen. 

20 [0032] Noch eine andere Ausfuhrungsform sieht vor, 
daB das Emblem 15 als separates Teil ausgebildet ist 
und mit einem auBerhalb der Abdeckung 9 vorgesehe- 
nen Gassackhalteblech 91' gemaB Figur 8 verbunden 
ist oder einstiickig in dieses ubergeht. 

25 [0033] Zur Bestuckung des Gassackmoduls mit dem 
Gassack sind zwei Verfahren angedacht. Das erste Ver- 
fahren sieht vor, daB die Abdeckung 9 als topfformige 
Kappe ausgebildet ist, in die der Gassack hineingefaltet 
wird, wobei bei dieser Faltung beachtet werden muB, 

30 daB, geht man von Figur 12 aus, nur der zuruckzuhal- 
tende Teil der Gassackwand an der Stirnwand des Vor- 
sprungs 77 anliegen darf. Der restliche Teil des Zen- 
trumsabschnitts liegt dann an der Mantelflache des Vor- 
sprungs 19 an. Beim Einlegen des Gassacks dient ein 

35 sogenannter Dummy als Ersatz fur die Ummantelung 
33. Nach dem Einlegen des Gassacks wird der Dummy 
durch die Ummantelung 33 ersetzt, und die Mutter 83 
wird aufgeschraubt. Eine weitere Ausfuhrungsform 
sieht vor, daB das Gassackmodul aus zwei topfformigen 

40 Teilen, einer die Abdeckung 9 bildenden topfformigen 
Kappe und einem topfformigen Aufnahmeteil besteht. 
In das Aufnahmeteil wird die Ummantelung 33 gelegt, 
so daB sich zwischen der Umfangswand des Aufnah- 
meteils und der Ummantelung 33 ein Ringraum bildet, 

45 in den von oben der Gassack hineingefaltet wird. Nach 
dem Einlegen des Gassacks wird von oben die Abdek- 
kung 9 aufgesetzt und beispielsweise von unten ver- 
schraubt. 
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Patentanspruche 

1. Gassackmodul, mit 

einem Gassack (3) mit einer Gassackwand, die 
eine dem zuriickzuhaltenden Insassen zuge- 
wandte Vorderwand (11) mit einem Zentrums- 
abschnitt (13) und eine Ruckwand (12) mit ei- 
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ner Einblasoffnung (21) zum AnschluB eines 
Gasgenerators (5) aufweist, 

einer Befestigung (15), die den Zentrumsab- 
schnitt (13) im vollstandig aufgeblasenen Zu- 
stand des Gassacks (3) am Modul befestigt halt 
und ihn beim Entfalten an einer freien Bewe- 
gung nach auBen hinder!, so daB der Zen- 
trumsabschnitt (13) eine Einbuchtung (27) bil- 
det, 

und einer Modulabdeckung (9), die im Ruckhal- 
tefail zum Austritt des Gassacks (3) geoffnet 
wird, wobei die Modulabdeckung (9) eine ring- 
formige, vorgegebene Austrittsoffnung (14) 
aufweist, die die Befestigung umgibt, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Modulabdeckung (9) einen von der 
Austrittsoffnung (14) umschlossenen Halteab- 
schnitt (37) hat und an den Halteabschnitt (37) 
ein von auBen sichtbares, als separates Teil 
ausgebildetes, am Modul befestigtes Emblem 
(15) angrenzt und 

daB die Emblembefestigung zugleich der Be- 
festigung des Zentrumsabschnitts (13) dient. 

2. Gassackmodul nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auch der Halteabschnitt (37) 
der Befestigung des Zentrumsabschnitts (1 3) dient. 



festigung des Zentrumsabschnitts (1 3) so ausgebil- 
det ist, daB sie einen Teil des Zentrumsabschnitts 
(13) des Gassacks (3) am Austritt aus dem Gas- 
sackmodul hindert. 

5 

8. Gassackmodul nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Befestigung ein auBerhalb 
des Gassacks (3) vorgesehenes Gassackhalte- 
blech (91; 91') aufweist. 

10 

9. Gassackmodul nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Gassackhalteblech (91) in 
die Abdeckung (9) eingebettet ist. 

15 10. Gassackmodul nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB das als separates Teil aus- 
gebildete Emblem (15) mit dem Gassackhalteblech 
(91; 91') verbunden ist. 

20 11. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Ringabschnitt der Vorderwand (11) einen ellipsen- 
formigen AuBenrand aufweist. 

25 12. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Einbuchtung (27) im vollstandig aufgeblasenen Zu- 
stand durch aneinandertiegende gegenuberliegen- 
de Abschnitte (83, 85) der Gassackwand zum Rin- 

30 gabschnitt (23) der Vorderwand hin geschlossen 
ist. 



3. Gassackmodul nach Anspruch 2, dadurch ge- 13. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden 
kennzeichnet, daB der Halteabschnitt (37) an ei- Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
ner Halterung, vorzugsweise in Form einer den 35 Einbuchtung (27) durch eine innere Gassackwand 
Gasgeneratorumgebenden kafigartigen Ummante- begrenzt ist, die aus wenigstens zwei Wandungs- 
lung (33), im Gassackmodul befestigt ist. teilen besteht, wobei ein vorderseitiger Wandungs- 

teil (43) einen ringformigen Zuschnitt hat und mit 

4. Gassackmodul nach Anspruch 3, dadurch ge- seinem Innenrand mit dem Innenrand des Ringab- 
kennzeichnet, daB die Halterung ruckseitig am 40 schnitts der Vorderwand (11) verbunden ist, wobei 
Gasgenerator (5) oder am Modulgehause (7) befe- die Innenrander eine Offnung zur Bildung des Zen- 
stjgtist. trumsabschnitts (13) begrenzt, wobei ein ruckseiti- 

ger Wandungsteil (47) mit dem AuBenrand des vor- 

5. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden derseitigen Wandungsteils (43) verbunden ist und 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ^ wobei die Befestigung des Zentrumsabschnitts (13) 
ringformige Austrittsoffnung (1 4) durch aneinander am ruckseitigen Wandungsteil (47) angreift. 
angrenzende Klappen (19) verschlossen ist, die 

einstuckig an der Modulabdeckung (9) angeformt 14. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden 

S j nc j. — Anspruche-dadurch-gekennzeichneVdaB-das 

so Emblem auch den Halteabschnitt (37) befestigt. 

6. Gassackmodul nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB einander gegenuberliegende 
Klappen (19) am Innenumfang und/oderam AuBen- 
umfang der ringformigen Austrittsoffnung (14) ge- 
bildetsind. 55 



7. Gassackmodul nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
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